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Skladovani tésnéni

Podminky skladovani

Vétsina vulkanizovanych pryZovych
vyrobkd ma sklon k tomu, Ze béhem
skladovani méni své fyzikalni vlastnosti.
Stavaji se nepouzitelnymi tim, ze
neumérné tvrdnou, méknou nebo
praskaji. Zminéné zmény jsou zavislé

na vlivu kysliku, 0zénu, svétla, tepla
anebo vlhkosti. Témto nepfiznivym vlivim
se Ize vyhnout peclivym dodrzovanim
skladovacich podminek. Nasledujici
doporuc€eni vam daji podnét na vytvoreni
téch nejlepSich skladovacich podminek
pro vulkanizované pryzové produkty vSech
tvara.

Teplota

Teplota ve skladovacim prostoru by
méla byt nizSi nez +25 °C. NizSi teploty
nemaji na pryzové vyrobky Skodlivy vliv.
Vyrobky skladované pfi teplotach pod
bodem mrazu musi byt nejprve zahraty
na normalni teplotu, nez je pfedame do
pouzivani.

Vihkost
Optimalni vihkost ma byt 65%
v bezpradném prostfedi.

Svétlo

PryZové vyrobky musi byt chranény pred
pfimym slune¢nim svétlem a pfed svétlem
umélym s vysokym podilem ultrafialového
zareni. Pokud nejsou vyrobky zabaleny

v neprihledném obalu, je vhodné opatfit
okna ve skladu ¢ervenym nebo oranzovym
natérem (zatemnénim).

Kyslik — 0zén

Pokud je to mozné, mély by byt
vulkanizované pryzové vyrobky chranény
pred proudicim vzduchem dobrym

vnéjSim obalem, napf. skladovanim ve
vzduchotésnych kartonech. Toto je dllezité
hlavné u vyrobku s velkym objemem

a velkymi plochami, napf. u membran.
ProtoZe zejména oz6n zasahuje pryz,

neni vhodné, aby ve skladech byla v
¢innosti zafizeni vydavajici elektrické jiskry
a vyboje, jako napf. pfistroje s vysokym
napétim, obloukové svarecky apod.

Ztrata tvaru

Pokud je to mozné, mély by se pryzové
vyrobky skladovat v prostredi, kde
nedochazi k pnuti, a tim nemuze dojit

k deformaci vyrobku, napf. ke zméné
délky. Nezbytnou deformaci zredukujeme
na minimum, kdyz vyrobky skladujeme na
rovné ploSe a nejlépe v originalnim baleni.

Kontakt s tekutym a polotekutym materialem
PryZzové vyrobky by se nemély dostat do styku s tekutinami a polotekutinami, hlavné
fedidly, oleji a mastnotou. Proto je uchovavejte v originalnim baleni.

Kontakt s kovy

Kovy jako mangan, ocel nebo méd a médnaté spojeni mohou mit na pryzové vyrobky
rusivy vliv, kdyz s nimi pfijdou do pfimého kontaktu. Ochranu pfed témito kovy zajistime
vloZenim specialnich meziploch nap¥. z papiru, kartonu, polyethylenu, celofanu apod.

Kontakt s nekovy
Zamezte styku tésnéni s ostatnimi pryZovymi produkty, PVC , apod.

Preskladnéni

PryZové vyrobky by se mély skladovat co nejkratsi dobu. Pokud mozno, mély by se pfi
zménach skladovacich prostor a vyménach oball dodrZzovat pfisna opatfeni dle stafi
vyrobku.

Cisténi

Nejméné skodlivé jsou pfi ¢isténi mydlo a voda a také metylalkohol. Neméla by se
pouzivat organicka fedidla, trichloretylen, tetrachloruhlik nebo petrolej. Pfed pouzitim
nechte vSechny ¢isténé dily uschnout pfi pokojové teploté.

Skladovaci doba

Pouzivany polymer kazdé pryzové smeési omezuje oekavanou zivotnost pryzovych
vyrobku. Pfibliznou zZivotnost ziskate z nasledujici tabulky. Pfed namontovanim tésnéni
by se méla provadét pecliva kontrola chybovosti na:

1.) mechanicka poskozeni

2.) stalé zmeény (pryz pfi nizkych teplotach tvrdne a musi se pfed zkouskou zahfat)

3.) vlasové trhliny a zmény povrchu pfi roztahovani vyrobku

4.) méknuti a tvrdnuti povrchu

Tyto body jsou dulezité hlavné v potravinarskych aplikacich. Tenkosténné pryzové
vyrobky (napf. méné nez 1,6 mm) podléhaji vySe jmenovanym zavadam Castgji.

zakladni polymer prvni sklad. obdobi druhé sklad. obdobi po

kontrole

fluorelastomer FPM

fluorsilikon 10 let 5 let

silikon

etylen-propylen EPDM

chlorosiranovy PE (hypalon)

nitrilbutadienkau¢uk NBR

chloropren CR 7 let S\oRy

neopren

Hythane® EU

TPE

pFirodni pryz

butyl

5 let 2 roky
polyuretan AU

styrol-butadien-kaucuk

PTFE, POM

PA neomezeno neomezeno
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