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VSeobecna doporuéeni pro montaz

1. Zaijistéte, aby byla pistova a pistnicova vedeni dostate¢nym
zpUsobem dimenzovana. Bo¢ni sily ¢asto silné zatéZuji vedeni, coz
muze zpUsobit poskozeni povrchu valce a pistnice.

2. Dbejte na to, aby tam, kde b&hem montéze klouze t&snéni, byly
v8echny hrany bez otfepl a dobfe zaobleny. Zvlastni pozornost
vénujte zavitlm a drazkam.

3. Vycistéte montazni prostor, valec a pistnici od zbytkd kovu a jinych
necistot. Pfekontrolujte pfed montazi, zda zastavbovy prostor pro
tésnéni neni poSkozen, coz by mohlo poskodit, eventualné znicit
tésnéni, pfipadné zpusobit netésnost.

4. Kde je rozdil priméru mezi zavitem a tésnénim pfili§ maly, pouZijte
pfes zavit vhodnou ochranu nebo pfi montazi pouzijte pomocné
naradi, pfipadné montazni pfipravky.

5. Kde se pro montaz pouziva kovové pomocné naradi, musi byt
hladké, bez ostrych hran a zaseku tak, aby nepoSkodilo tésnéni nebo
kovovy povrch.

6. Prekontrolujte, zda jsou typy, rozméry a material tésnéni spravné
a montaz je spravné provadéna. Dodrzujte montazni doporuceni pro
jednotlivé typy tésnéni.

7. Zajistéte, aby t&snéni bylo skladovano podle stanovenych zasad a
aby nebylo poskozeno. (Nejlépe je, kdyz tésnéni zistane az do doby
montaze v ochranném baleni).

8. Pred montazi promazte tésnéni a kluzné plochy kovovych &asti
nasim univerzalnim mazacim tukem HZ 103.

9. Je-li tésnéni pfedmontovano na jednotlivych sou¢astech (napf.
na pistu), zajistéte, aby tésnéni nebylo vystaveno jednostranné
deformaci. Dbejte na Cistotu!

10. Kovové &astice a jiné necistoty je nutno z hydraulického systému
odstranit. Pozor na pouzivani tzv. ¢isticich hadrd uvolfujicich viakna
a jiné necistoty, které nasledné zpusobuji "nevysvétlitené" prasaky
nebo poruchy hydraulického systému.

11. V pfipadé montaze té&snéni pfi nizkych teplotach (v mrazu) je tfeba
tésnéni pred montazi pfedehfat na teplotu 20 - 30 °C, aby zkfehnutim
nedoslo k jeho poskozeni.

Vsechna trubkova vedeni véetné hadic musi byt pred uvedenim
do provozu peclivé vycisténa!

Pamatujte, ze vétSina poruch v hydraulickych obvodech je
zpusobena necistotami obsazenymi v hydraulické kapaliné!

Univerzalni mazaci tuk HZ 103 (HZ 103 W)

Pro olej, vodu a emulze

Tento mazaci tuk byl vyvinut pro usnadnéni montaze a omezeni otéru
tésnicich prvkd. Snadnou a Setrnou montazi je nebezpedi poskozeni
tésnicich prvkd podstatné snizeno. U vody jako hydraulického média,
které ma nepatrné mazaci vlastnosti, je aplikaci HZ 103 W (varianta pro
vodni hydrauliku) tfeni pfi provozu sniZzeno a Zivotnost tésnicich prvk(
zvySena. DalSi pfednosti je bezezbytkové rozpusténi mazaciho tuku HZ
103 v hydraulickém oleji. Po rozbéhové fazi pfebira mazani olej. HZ 103
neobsahuje pevné ¢astice mazacich hmot (nap¥. grafit), ¢imz zGstava
olejovy filtr vzdy provozuschopny.
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